Załącznik nr 8 do SIWZ
Specyfikacja techniczna foteli w ilości 162 szt.
I. Poniższy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczące foteli kinowych.  

       Wykonawcy mogą zaproponować rozwiązania równoważne o takich samych parametrach lub je przewyższając, jednak ich obowiązkiem jest udowodnienie równoważności. W przypadku oferowania foteli równoważnych należy przedstawić dokładny opis wraz z rysunkami technicznymi, pozwalającymi porównać fotel proponowany z opisanym w niniejszej specyfikacji. Na etapie realizacji należy umożliwić weryfikację dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodności z oferowanym modelem, możliwe jest wstrzymanie całej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialność Wykonawcy.
II. Jako rozwiązanie równoważne nie dopuszcza się użycia następujących materiałów: 
- konstrukcji stelaży oparcia, siedziska innej niż wskazana

- konstrukcji nośnej fotela innej niż wskazana

- pianek wykrawanych z bloku 
- innych materiałów odnośnie podłokietników

III. Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane.

1. Wraz z ofertą należy załączyć wszystkie wymienione w opisie technicznym pkt V od 1 do 13 badania oraz dokumenty, które zostaną poddane ocenie 0-1 (spełnia – nie spełnia). Certyfikaty mają być wystawione przez jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Dokumenty te mają być opisane w sposób niebudzący wątpliwości do jakich mebli oraz materiałów są dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu          w przedstawionym katalogu, folderze, stronie www. producenta).

2. W przypadku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin z wyraźnym wskazaniem producenta tkanin oraz foteli.

3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych wymogów do oferty wykonawca przedstawi model prezentacyjny fotela w wersji docelowej , który zostanie poddany ocenie zgodności z SIWZ. Po weryfikacji próbka w postaci mebla zostanie zwrócona oferentom, którzy nie wygrali przetargu. Model prezentacyjny oferenta, który wygra przetarg, pozostaje u zamawiającego do czasu zakończenia dostawy i montażu zamówionych mebli w celu umożliwienia weryfikacji dostarczonych mebli z modelem prazentacyjnym.
IV. Wymiary fotela:
- szerokość po osiach podłokietników – moduł fotela: 54-56 cm

- głębokość fotela w pozycji złożonej: 48-50

- wysokość fotela od 103-106 cm

V. Opis techniczny:
1. stopa fotela – wykonana z profilowanej, tłoczonej blachy o wysokości min. 25 mm w jej centralnej części (trwały i estetyczny element brak widocznych spawów). Stopa fotela symetryczna względem wspornika. Fotel wyposażony w wspólną nogę oraz wspólny podłokietnik.
2. konstrukcja nośna – wykonana z profili metalowych – wspornik nogi wykonany z profilu min. 60x30x2mm

3. oparcie i siedzisko – trudno-zapalne, profilowane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy. Wewnątrz pianek zatopione powinny być metalowe stelaże stanowiące element nośny konstrukcji podnoszący wytrzymałość i odporność na odkształcenia. Siedzisko powinno być tak zamocowane by możliwa była ich wymiana bez potrzeby rozkręcania pozostałych elementów fotela. Trwałość siedziska i oparcia minimum 200 000 cykli wg PN-EN 12727:2004.
4. układ tapicerski – tkanina trudno-zapalna typu velvet (z włosem), gramatura min. 220g/m2 , kolor czerwony. Kolor do zatwierdzenia przez Zamawiającego.
5. podłokietniki: wykonane z miękkiego poliuretanu, łatwego w utrzymaniu w czystości. Boki fotela – skrajne w rzędzie. Jeden pojedyńczy oraz  dwa demontowalne z obu stron– tapicerowane. Nie dopuszcza się tapicerowanych podłokietników z uwagi na łatwość utrzymania w czystości.

6. ruchomy uchwyt na kubek – chowany pod podłokietnik, przesuw manualny, średnica uchwytu w górnej części min. 10 cm, kubek wykonany z PP (polipropylen, najlepiej pochodzącego z recyklingu)

7.osłona oparcia – profilowana 3D zasłaniająca częściowo boki formatki oparcia w celu zabezpieczenia tylnych rantów przed deformacją, stanowiącą jednocześnie konstrukcję nośną oparcia, wykonana z tworzywa PP (polipropylen, najlepiej pochodzącego z recyklingu), kształt zbliżony do prostokąta z zaokrąglonymi górnymi krawędziami.

8. osłona siedziska – profilowana 3D zasłaniająca częściowo boki formatki, wykonana z tworzywa PP (polipropylen, najlepiej pochodzącego z recyklingu), częściowo perforowana w celu zapewnienia wentylacji pianki a zatem zwiększenia jej trwałości

9. mechanizm składania siedziska – sprężynowy z systemem 2 szt. niezależnych sprężyn mocowanych w osłonie siedziska z możliwością łatwej ich wymiany. Siedzisko powinno być mocowane w taki sposób, aby możliwa była wymiana siedziska, bez potrzeby rozkręcania pozostałych elementów fotela. Elementy mocujące siedzisko montowane do nogi fotela. Siedzisko blokuje się o oparcie.

10. numeracja rzędów i foteli: haft komputerowy – projekt do zatwierdzenia przez Zamawiającego. Wszystkie fotele numerowane:

- numeracja rzędów na tapicerowanym boku skrajnego fotela, cyfry rzymskie          - numeracja miejsc umieszczona na oparciu fotela, cyfry arabskie.

11.Wyposażenie dodatkowe: system nakładek z tworzywa sztucznego umożliwiających dzieciom lepszą widoczność z foteli kinowych. Do zestawu należy dostarczyć wózek umożliwiający transport siedzisk dla dzieci – ładowność min. 30 sztuk. Nakładki profilowane z podparciem krawędzi poza częścią czołową, która profilowana jest ku dołowi w celu uniknięcia uciskania uda. Dolne krawędzie nakładek profilowane ku zewnątrz w celu uniknięcia uszkodzenia pianki fotela podczas użytkowania.

Wymiary minimalne nakładki:

- min. wysokość nakładki z profilowaniem krawędziowym 120mm

- min. wysokość siedziska – centralna część, na której siedzi użytkownik 95 mm

- min szerokość nakładki 290 mm

- min. długość 330 mm

12.Badanie akustyczne (Zamawiający dopuszcza badania fotela bez uchwytu na kubek z uwagi iż jest to wyposażenie dodatkowe) fotela bez widza – tolerancja +-5% dla as
	f[Hz]
	T1[S]
	T2[S]
	as
	ap

	100

125

160
	10,54

7,83

7,39
	5,49

3,76

3,53
	0,28

0,44

0,48
	0,40

	200

250

315
	8,28

8,74

8,57
	3,39

3,08

2,94
	0,56

0,67

0,72
	0,65

	400

500

630
	8,11

7,28

7,36
	2,71

2,71

2,65
	0,79

0,74

0,78
	0,75

	800

1000

1250
	6,70

6,11

5,62
	2,46

2,39

2,29
	0,82

0,82

0,83
	0,85

	1600

2000

2500
	4,59

4,06

3,54
	2,10

1,99

1,87
	0,83

0,82

0,81
	0,80

	3150

4000

5000
	3,07

2,65

2,23
	1,75

1,61

1,45
	0,79

0,78

0,78
	0,80

	PN-EN ISO 11654:1999

Klasa pochłaniania: B
αw=0,80


13.Badanie akustyczne fotela z widzem – tolerancja dla as +-5%
	f[Hz]
	T1[S]
	T2[S]
	as
	ap

	100

125

160
	10,54

7,83

7,39
	4,57

3,55

2,86
	0,4

0,50

0,69
	0,55

	200

250

315
	8,28

8,74

8,57
	3,19

2,85

2,71
	0,62

0,76

0,81
	0,75

	400

500

630
	8,11

7,28

7,36
	2,59

2,53

2,52
	0,85

0,83

0,84
	0,85

	800

1000

1250
	6,70

6,11

5,62
	2,35

2,33

2,26
	0,89

0,85

0,85
	0,85

	1600

2000

2500
	4,59

4,06

3,54
	2,13

1,99

1,86
	0,81

0,82

0,82
	0,80

	3150

4000

5000
	3,07

2,65

2,23
	1,77

1,68

1,54
	0,77

0,70

0,65
	0,70

	PN-EN ISO 11654:1999

Klasa pochłaniania: B
αw=0,85


VI. Wymagane przy składaniu ofert atesty i certyfikaty:
· na trudno-zapalność (PN EN 1021-1:2014 i PN EN 1021-2:2014) i toksyczność (PN-88/B-02855:1988) – układu tapicerskiego przeprowadzone przez jednostkę z akredytacją

· badanie wytrzymałościowe pianki wg normy PN-EN 12727:2004 na minimum 200 000 cykli 

· Karty badań akustycznych z widzem oraz bez widza oferowanego fotela wg normy PN-EN ISO 354:2005

· Badania akustyczne fotela z widzem oraz bez widza wg PN-EN ISO 354:2005

· Karty katalogowe oferowanego fotela oraz nakładki

Niezgodność złożonej oferty ze SIWZ oraz Specyfikacją techniczną  skutkować będzie odrzuceniem oferty. Cechy  techniczne, którymi obligatoryjnie winien charakteryzować się przedmiot zamówienia, zarówno w trakcie składania oferty jak i w trakcie późniejszej realizacji umowy stanowią istotny element oferty, co przesądza o zgodności jej treści  z treścią SIWZ .
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